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MUSTERI BiLGILENDIRME FORMU

KONU: Ergiyen sert lehim alasimi ana malzemeyi iyi sarmiyor, neden?

Adim 1. Birlestirilecek ana malzeme, tel, yardimci ekipmanlarin temizligine dikkat
edilmelidir.

Ana malzeme lzerinde yag, gres, pas, kire¢ v.b. kirleticiler varsa temizlenmelidir.
Temizleme islemi mekanik olarak (fir¢alama, zimparalama v.b.) ve/veya fosforik, sulfiirik,
hidroklorik, hidroflorik v.b. iceren ana malzemeye uygun asit ¢ozeltilerinde metal yiizeyleri iyice
temizlenmelidir. Temizleme islemi sonrasinda mutlaka durulanmali ve kurutulmalidir. Sert lehim
teli yag, pas, toz iceren ortamlara konulmamali ve uygulama esnasinda temiz bir eldiven ile
tutulmalidir.

Adim 2. Birlestirme aralig1 asagidaki sekilde belirtilen 6l¢tiler igerisinde olmalidir.

Kilcal (kapiler) etkinin ytksek olmasi ve birlesim boélgelerinin tamamini sarmasi i¢in
ana malzemeler arasindaki bosluklar dogru secilmeli, farkli metallerin genlesme durumlari da goz
ontinde bulundurulmalidir.
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Adim 3. Birlestirilecek bolgenin tamami uygun ¢alisma sicakligina getirilmesi icin homojen
tavlama yapilmaldir.

Ergiyen sert lehim alasiminin birlestirilecek bélgenin tamaminda kapiler ilerleme
saglamasi i¢in; ana metalin tiim boélgeleri ilave telin ¢alisma sicakliklarina kadar homojen olarak
tavlanmalidir. Burada dikkat edilmesi gereken husus, ergiyen sert lehim alasiminin calisma
sicakliklarinin altinda kalan bolgelere ilerlemeyecegidir. Tavlama sirasinda ana metalin hizla 1s1
kaybetmemesine dikkat edilmelidir. Ana metalin 1s1 transferine neden olacak baska bir metal
lizerinde birlestirme yapmaktan kaginilmahdir. Bu durumlarda ates tugla gibi 1s1y1 iletmeyen
materyaller kullanilmasi uygun olacaktir.

Adim 4. Dekapanin 6zelligini yitirecek durumlardan kac¢inilmali, dekapan birlesme bélgesinin
tamamina uygulanarak dekape (temizleme) etme 6zelligini gostermelidir.

Birlestirilecek bolgeye dekapan iki sekilde uygulanabilir;

- Bunlardan ilki sert lehim telinin ucunu 80 - 100 °C 1sitarak toz dekapan tel lizerine tasinir
ve uygulama yerine siirillir. Burada dikkat edilmesi gereken husus, toz dekapanin
birlestirme bolgesinin tamamina uygulanmasidir.

- Ikinci yontem ise, kullanilacak miktar kadar dekapanin kademeli olarak su katilarak pasta
(macun) kivamina gelecek kadar karistirilmasidir. Pasta (macun) kivamindaki dekapan,
temiz bir fir¢a yardimi ile ana metalin birlestirilecek bolgelerine striiliir. Halihazirda pasta
formunda dekapanlar da mevcuttur.



